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EASY-LASER® E930

JE TO VSE O PRIMOSTI

Stred hridele prevodovky musi byt v ose s vytlacovaci
komorou extruderu. V opacném pripadé bude Snek

na vstupnim konci tlacen proti komore, coz povede

k abnormalnimu opotrebeni Sneku i komory a zaroven

ke zvysené spotrebé energie. Toto opotrebeni mlze vést
také k tomu, Ze se tlomky kovl dostanou do vyrabéného
materialu. BEhem procesu vyrovnavani otacime detektorem
i vietenem. Timto zplsobem mulzeme zjistit, v jaké pozici je
osa vietene v porovnani s osou komory na vstupnim konci.
Je dllezité, aby vytlacovaci komora byla rovna, tak ze se
Snek v Zadné pozici nebude o komoru opirat. To by mélo
opét za nasledek zvySené opotrebeni a ¢astice kovu ve
vyrabéném materidlu. Zaroven ziskdme rovnomeérné;jsi
teplotu vyradbéného materidlu, coz nakonec povede k vyrobé
kvalitnéjSiho produktu.

SPRAVNE USTAVENY EXTRUDER VEDE K:
¢ NizSimu opotrebeni Sneku i komory extruderu
o \/ys$si kvalité vyrabéného materialu

¢ Nizsi spotfebé energie

¢ Nizsi spotfebé ndhradnich dild

e ZvySené dobé provozu stroje

DrZaky detektoru (vyrabéné
na zakazku dle pozadovaného
pruméru)

Detektor s drZaky ve vytlacovaci Vysilac laseru na vietenu pfevodovky
komore

Ustavovani extruderu

E930
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RYCHLE A PRESNE MERENI

Systém E930 je urcen k mérfeni pfimosti a souososti otvord, zejména
u vytladovacich stroja. Dalsi aplikaci mohou byt naptiklad hydraulické
trubky. Promyslend konstrukce systému zajistuje, Ze postup méreni je
rychly a pfesny. Lze méfit priméry az do 50 mm. Pracovni dosah je az
40 m. Programy vas provedou celym méficim postupem, cozZ zrychli
vasi praci.

CTYRI KROKY USTAVENI

e Ustaveni motor — pirevodovka

Ustaveni prfevodovky a motoru se provadi s laserovym systémem
Easy-Laser® pro ustavovani spojek (pfislusenstvi).

e Ustaveni stied prevodovky — vstupni pfiruba valce

Ustaveni stfedu prevodovky vici vstupni pFirubé valce vytlac¢ovaci
komory se provadi laserovym systémem Easy-Laser® pro extrudery.
e Ustaveni stied prevodovky — vystupni pfiruba valce

Ustaveni stfedu prevodovky vici vystupni pfirubé valce se provadi
laserovym systémem Easy-Laser® pro extrudery.

e Méreni souososti valce extruderu

Tento typ méreni se provadi laserovym systémem Easy-Laser® pro
extrudery.

DOKUMENTACE MERENI

Pro uloZeni vysledkd méreni mate nékolik moznosti:

¢ UloZeni do zobrazovaci jednotky. Automaticky se vygeneruje report
ve formatu PDF.

¢ UloZeni do pocitace. Software EasyLink pro PC je soucasti dodavky.
e Tisk reportu (tiskarnu je potreba dokoupit)

ROZSIRITELNOST

ProtozZe vSechny programy jsou soucasti SW zobrazovaci jednotky, Ize
systém Easy-Laser® E930 rozsifit tak, aby vyhovoval vasim zvlastnim
potfebam, nyni i v budoucnosti. Staci pridat prislusné doplriky, jako
jsou vysilace laserového paprsku, méfici jednotky pro ustavovani
hrideld a dalsi pfislusenstvi. Podrobné informace naleznete v nasich
dalSich brozurach.

Easy-Laser® vyrabi Easy-Laser AB, Alfagatan 6, SE-431 49 MéIndal, Svédsko
Tel +46317086300, Fax +46 317086350, E-mail: info@easyl

.COM, WWW.easy .com
© 2017 Easy-Laser AB. Vyhrazujeme si pravo zmén bez predchoziho upozornéni.
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Tento produkt spliiuje: EN60825-1, 21 CFR 1040.10 a 1040. 11.

Pristroj obsahuje FCC ID: PVH0946, IC: 5325A-0946.
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CLASS 2 LASER PRODUCT 9001 ROKY PODPORA

Vysila¢ laserového paprsku D75

Typ laseru

Vinova délka laseru
Bezpecnostni tfida laseru
Vykon

Prdmér paprsku

Méfici vzdalenost
Baterie

Provozni doba baterie
Teplotni rozsah pouziti
Rozsah nastaveni laseru
Material

Rozméry [SxVxH]
Hmotnost

Detektor E9

Typ detektoru
Rozliseni

Presnost méreni
Presnost inklinometru
Teplotni ¢idla

Stupen kryti
Komunikace

Teplotni rozsah pouziti
Vestavéna baterie
Material

Rozméry

Hmotnost

Zobrazovaci jednotka E51
Typ a rozméry displeje
Rozliseni

Napéjeni

Teplotni rozsah pouziti
Pfipojeni

Bezdratova komunikace
Vnitini pamét

Pomocné funkce

Odolnost proti vodé a prachu
Material

Rozméry [SxVxH]

Hmotnost

Kompletni systém obsahuje
zobrazovaci jednotka E51

detektor E9
kabel 2m
prodluzovaci kabel 5m

sada drzaku pro detektor

tercik na extruder
manuél v CJ a AJ
méfici pasmo 5 m

USB propojovaci kabel
nabijecka (100-240 V AC)
sada imbusovych kli¢t

hadfik na ¢isténi displeje
kuffik z tvrzeného plastu

RN JEEN (SN [N SN SN RN [N RN R Y Y RN R [ = - -

drzék pro laser D75 s magnety

diodovy

635 - 670nm, viditelné éervené svétlo
tfida 2

1 mW

6 mm u otvoru

az40m

1xR14 (C)

cca 15 hod.

0°C az +50°C

2 sméry +2° (+35mm/m)
anodizovany hlinik
60x60x120 mm

7009

dvojosy 20x20 mm, PSD
0.001 mm

+1% +1 Cislice

0,10 rozliseni

presnost +1°C

IP 67

Bezdratova BT technologie
-10°C az +50°C

Li Po

anodizovany hlinik

@ 45 mm, délka 100 mm
180 g

barevny VGA 5.7¢

0.001 mm

systém EndurioTM Power Management pro
zajisténi nepfretrzitého provozu

zabudovana dobijeci Li lon

zalozni napajeni: 4x baterie R14

doba provozu zabudované baterie: az 30 hod.
-10°C az +50°C

USB A, USB B, externi, jednotky Easy-Laser®, sit
bezdratova BT technologie

vice nez 100000 méreni

kalkulacka a prevadéc jednotek

IP 65

PC/ABS + TPE

250x175x63 mm

1080 g

vysila¢ laserového paprsku D75

sada prodluzovacich ty¢ek k drzaku detektoru

USB pamét (s programem EasyLinkTM)

popruh pfes rameno k zobrazovaci jednotce

Systém Easy-Laser® E930, Cislo produktu: 12-0788
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